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i ivolves reducing thickness of disk-shaped hub region, displacing material to 
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Abstract of DE1 0160038 

The rotary-symmetrical component manufacturing process involves reducing the thickness of the disk- 
shaped hub region (2), displacing the material from it to increase the external diameter of the blank. 
The blank is rotated relative to at least one axially and radially traveling deforming tool such as a 
pressure roller (5). 
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@ Verfahren zur Herstellung eines rotationssymmetrischen Bauteils 

@ Mit einem Verfahren zur Herstellung eines rotations- 
symmetrischen Bauteils aus einer rotationssymmetri- 
schen Vorform mit einem scheibenformigen Nabenbe- 
reich soil ausschlieBlich durch Umformen aus einer schei- 
benformigen Vorform ein rotationssymmetrisches Bau- 
teil geschaffen werden, dessen Nabenbereich eine ausrei- 
chende FiexibiMtat aufweist. 

Dies wird dadurch erreicht, dass der scheibenformige Na- 
benbereich der relativ zu wenigstens einem in axialer und 
radialer Richtung verfahrbaren Umformwerkzeug, vor- 
zugsweise einer Druckrolle, rotierenden Vorform durch 
Drucken mittels der wenigstens einen Druckrolle wenig- 
stens in einem radtalen Mittelbereich in seiner Wanddicke 
reduziert und das dabei verdrangte Material zur Vergro- 
fcerung des Auftendurchmessers der Vorform ohne 
Wanddickenvergrofcerung radial nach auSen verlagert 
wird. 
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